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Scheibenmeaser, inabeaondere amlaufendea 

Scaeibeniaeaaer 

Die Neueruiu; betriflt ein Scheibeninesser, inabeaondere ein 
oiilaofendes 3cheibenme3ser fttr Fleischwaren, Brot and der- 
gleichen* 

Solche Scheibenmeaser sind der wichtig3te Tail einer v/arst- 
schneidemas chine, einer Brotachneidemas chine and derglei- 
chen. Daa inabeaondere kreisf Srioige Scheibenmeaser wird Uber 
einen Motor in Rotation veraetzt, seine Nabe ist za dieaem 
Zweck mit der Antriebawelle oder der Getriebewelle dea 
Elektromotora oder dergleichen verbonden. Mit Hilf e eines 
Schlittena wird das zu acnneidende Gat an daa Measer heran- 
gefiihrt, leicht angedriickt and aomit deia amlaafenden Schei- 
benmesaer ausgesetzt. 

Die iibliehen, kreisf ormigen Scheibemiesaer sind einatuckig 
aus Jietall hergeateilt and im Nabenbereich mit entaprechenden 
Befeatigongalochern veraehen, wahrend ihr Umf ang8rand 
die eigentliche &es8erschneide bildet. Die omlaofende 

# 

Schneide ist, bezogen aaf einen yaerschnitt, keilfSrmig iait 
einew kleinen Keilwinfcel aasgebildet. Zar Herstellang eines 
solchen Scheibenmessers geht man von einem relativ dicken 
Rohling aas, der eine Vielzahl, etwa 20, Bearbeitongsvor- 
gange darchlaafen maB f bevor ein fertiges Scheibeninesser 
rait einer flammgeharteten Schneide and eineifc in der Mitte 
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abgedrehten Teil entsteht. 

Solche bekannten Scheibenmes3er aind insofern verbesaerongs- 
bedarftig, als einiaal ein relativ groijer ftaterialabf all ent- 
steht. Urn die gewlinschte ringformige Schneide za erhalten, 
wird aus dem relativ dicken Rohling flachig der gro£te mltt- 
lere Teil dea feateriala der Scheibe abgedreht, am einen 
stafenfbrmigen Ubergang zom eigentlichen Sehneidkranz za 
erhalten and die richtige Form der Schneide am Uinfang za 
gewahrleisten. Der abgedrehte Teil der Scheibe 1st Schrott. 
Dies 1st omao nachteiliger , als man Werkzeogstahl verar- 
beiten m\x!Z. Ferner ist, je nach Einsatz, daa benatzte 
Scheibenmeaaer relativ schwer, weil der xaittlere bzw. Naben- 
teil ein Vi elf aches an Gewieht hat, verglichen mit dem ei- 
gentlichen Schneidkranz. Die Antriebsleistong dea E-fcotora 
kann deshalb nicht za klein gewiihlt werden, man maB die - 
Drehlager fiir die Scheibe starker bemessen. Das Gewieht der 
Schneidmas chine wird inagesaut erhoht, die Tranaportkosten 
werden angehoben. Bei omlaafenden Scheibenmessern miisaen 
ferner dieae genaa bearbeitet werden, am Unwuchten za ver- 
meiden, die aaf den schweren foabenteil zaruckgehen konnen. 
Vor allem ist aber nachteilig, dafi solche Scheibenmeaaer za 
rosten beginnen, insbesondere an dem omlaafenden Grat and 
an der Scheibenflache in der Mitte. Zwar konnte man dies 
darch Verwendang eines tearen tferkzeagstahls mit einem hoheh 
Legierongsanteil an Chrom theoretisch vermoiden, was aber 
aafler der Verteaerung die Herstellang wesentlich erhBht, weil 
ein solcher Stuhl bzw. fiohling nicht mehr kalt verarbeitet 
werden kann, das Ziehen der Schneide also mit vereinf achten 
Arbeitsgangen nicht Oder nar schwierig darchf lihrbar ist* 
Andererseits achreibt die Lebenamittelindostrie aas verstdnd- 
lichen Griinden eine besondere Saaberhaltong der Schneiden 
vor. Zom Entfernen des Rostes aaf dem Metall mttlite jedoch 
die Maschine mehr axs vertretbar aaseinandergebaui;, der Sost 
darch chemische Behandlang oder dergleichen entfernt and 
daa Scheibenmeaaer wiederom eingebaat werden, waa aber den 
Betrieb aaf halt, die machine mindeatena teilweise still- 
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setzt and besondere Anforderangen an das teclinische KSnnen 
des Personals stellt. 

Zar Verrieidang vorstehender iiachteile wird geiuiiB der Neaerang 
vorgeschlagen, daB dcr Nabenteil des Schaibenmessers bzw. 
sein mittlerer Teil xoindestens teilweise aas Konststoff be- 
Bteht and dieser Teil starr iait einer Metallscheibe flachig 
Oder schichtartig verbonden 1st* Hierdorcli wird das Rosten 
sicher veriaieden, weil der Konststoff nicht rostet, wiihrend 
andererseits die nach wie vor aos Ketall bestehende Schneide 
selbst darch stundigen Abrieb am material praktisch blank 
bleibt Oder durch einen Laaf in einer Pettsabstanz wie Worst 
oder dergleichen vor Host geschatzt wird. Aafierdem 1st die 
Schneide selbst leichter zaganglich and gegebenenf alls 
leichter za reinigen. Es wird ein schwerer liabenteil ver- 
mieden, details chrott entfallt, der Antriebsmotor kann 
leichter gew^hlt ;verden. 

Eine weitere Aasgestaltang der Neaerang sieht vor, dafc man 
als Metallscheibe eine einzoln an sich belcannte Kreisscheibe 
verwendet, diese jedoch in der I-iitte bzw. in Kabenteil we- 
sentlich diinner aasbildet and hier mit einer oberen and 
ferner mit einer anteren Konststoff schicht sandwichartig 
bzw. paketweise verbindet. Dadarch erreicht man in der fciitte 
bei noch leichter Baaweise eine hinreichende Steifigkeit. 

Eine weitere Aasgestaltang der Erfindang sieht vor, daQ die 
Ketallscheibe in der teitte ait Aassparangen, Lochern oder 
dergleicnen versehen ist, so dab die obere and antere Kanst- 
stoffscheibe einstiicki^ gespritzt v/erden kann. Eine weitere 
Ausgestaltong der Erfindang sieht vor t da* lie tails cheibe 
and Konststoff s cheibe bzw. -scheiben geiaeinsam za oiner 
starren Einheit verspritzt werden. Eine andero AoagectaltujJ.;; 
der Erfindang sieht vor, dag ciie Ele tails cheibe im mittleren 
Bereich bzw. lm Boreich der Kabe in Foiia von radialen za- 
einander Abstc.nde aafv/eisonden Sektoren ausgebildet ist, ar.i 
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das. &etallgewicht herabzuaetzen oder durch die Ausbildung ala 
Sektoren die Umf angssteii'igkeit zu erh.oh.en. ^ine Versteifun& 

# 

in Nabcnteil kanxi durch Verrippen oder durch Anwendan^ von 
Sicken verbessert werden. Bine weitere Ausgestaltung der Er- 
findung schla&t vor, Offnungen, durchgehende Locuer and der- 
^;leichen in der Metallscheibe nahe der Schneide, insbesondere 
an einem wesentlichen Teil aes Scheibenuinf angs anzuordncn, 
am den Aufienrand des oder der Kunststof f scheiben im Bereich 
aes Schneidenf u£ea kraf tiger mit deiu ketallteil zu verbinden 
and ein eventuellea Losen beider Werkstoffe in dieses Be- 
reich zu verhindern. 

Eine andere Auageataltung der Erfindung aieht vor, die iietall- 
scheibe in radialer Richtung nach aufien kraf tig zu verktirzen, 
so dafl die Scheibeeine Ringscheibe iat, die aucii mehrteilig 
auagefuhrt sein kann, ura die Hera tellungakoa ten durch Verwen- 
dung vereinfachter Teile bzw. durch Verweiidung von Kleintei- 
len weiter herabzusetzen. Bei uieaer Ausfuhrungaf orm kann 
vorgesehen werden, daB die Schneide aus einer Vielzahl von 
Schneidteilen beateht. Dieae kSnnen in die Kunsts toff masse 
starr eingebettete Stifte, Hadeln oder dergleichen sein, 
Diese konnen in den scheibenf tfriaigen Kunststoff gloichzeitig 
eingespritzt werden. Hierbei utisseh diese Stifte oder der- 
gleichen hinreichend am tfmfang vorstehen, um das Hachschlei- 
fen einwandfrei zu ermSglichen. Solche Schneiden sind beson- 
dera vereinfacht und konnen ein kassengut darstellen. Dem 
widerspricht nicht, daB die einzelnen StiftkQpfe bzw. ihre 
Spitzen nicht genau auf elnen gemeinaamen Kreisumfang liegen, 
dabei kann sich die Schneidwirkung bei verachiedenen Arten 
von Cut, zu deii auch Pleisch und Brot gehoren, dadurch ver- 
bessern lassen, daB man die Schneiden wellig uusfiihrt. GemaB 
weiterer Ausgeataltung der Erfindung konnen solche Schneiden- 
teile durch FormachluB miteinander verbunden werden, wobei 
Kupplungs teile senkrecht zur Umlauf richtung vorgeoehen werden, 
z. B. in Form einea Schwalbenschwanzes und des zugehorigen 
Aasitzes oder einfacher durch fluchtende Locher, welche durch 
Passtifte miteinander starr verbunden werden. Die Schneid- 
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telle konnen zu dieses Zweck mit radial nach innen verlaafen- 
den Flanschen versehen werden, v/elcho einge3pl;itzte Oifnungen 
Oder dergleichen haben. 

Ala Konststoff fUr den flabenteil verwendet man ein Polyamid, 
z. B. glasfaserverstiirkte Polyanide oder den onter dem Han- 
delanamen Ultramid bekanntgewordenen Kunststoff. Me Er- 
findung 1st jedocti aaf diese Aasgestaltangen der Erfindong 
hinsichtlich des Werkstoffes oder der einzelnen Baateile 
nicht eingeachrankt. Eine aaulvalente Aasf iihrungsf orm karm, 
je nach Einzelfall, gewahlt werden, z. B. Langl8cher statt 
der runden Locher als Bef estitongslBcher, insbesondere bei 
den Sohneidsegmenten. Die bei der Metallscheibe aus Her- 
stellangsgriinden anfallenden Grate ktfnnen darch Randteile 
der Konststoff scheibe aasgefiillt werden and dergleichen. 

Eine Aasf Uhrangsform der Ncaerang 1st in der Zeichnang dar- 
gestellt und wird im folgenden naher erlaatert. Es zeigen: 

Pig, 1 den radial aaBen liegenden Teil des Scheiben-messers 

mit Metallscheibe, der Schneide, einer oberen and 
einer anteren Konststoff scheibe, wobei der Nabenteil nicht 
dargestellt ist, im Schnitt. 

Fig # 2 eine Draaf sicht aaf einen Teil der Pig. 1 . 

Pig. 3 eine Seitenansicht eines Teilea eines Scheibenmes- 

sera, bei dem atiftartige Baateile eine zasazMnen- 
hangende Schneide ersetzen and 

Pig. 4 eine weitere Aasf Uhrangsform der Neaerang^ pj^ s einen 

Sohnitt nach Llnie 5-5 der Pig.4j Pig. 6-8 DrMhte als Meaaer 
Der Schnitt gem&B Pig. 1 zeigt die sandwichartige Verbindong 
der Metallscheibe 10 mit dem Nabenteil bzw. dem mittleren, 
aas Konststoff bestehenden Teil, Hierbei iat Scheibe 10, die 
tun ein Mehrf aches diinner als die herkbm^liche Scheibe sein 
kann, zwischen einer Oberscheibe 11 and einer Oberscheibe 12. 
Aasnehmangen, inabeaondere darchgehende LScher 13, gew&hr- 

■ 

leiaten beim Sprltzen die innige, dichte Verbindong aller 
Baateile 10, 11, 12 and ihre starre Aasfiihrong za einem 
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einzigen Bauteil. Zwischen dexu inetallhals 14 und der eigent- 
lichen geharteten Schxieide 15 der Eetallacheibe ist ein 3 teg 
16 mit moglichst grofien Kadien bzw. langaa^ gekriicimt auszu- 
fiihren. Eine richtige Ausgestaltung der Erfindung sieht ia 
Bereich dea Halse3 14 Offnongen 17 vor, welche von Kunat-- 
stoff auagefiillt werden, so daB in dieseixi Bereich Ober- and - 
Unteracheibe eine versteifte Terbindung bilden. Kierdurch 
ist auch gewahrleistet, da* der Kragen 13 der Oberacheibe 
kraftig in der toulde dea Bauteiles 16 aitzt and aich nicht 
abheben kann, so daB daa Einaiekern von Bestandteilen, die 
zur Korrosion AnlaB geben kannten, unterbanden wird. c3chneide 
15 ist hinreichend lang bemessen, um das notwendige Mach- 
schleifen zu eriaoglichen, ohne an den Kunsta toff teil zu 
kommen. Bei Verwendung von i&inststoff hat man ea ebenfalla 
in der Hand, durch Verstarkung der Kragen wie 18 bzw. 19 
die FestigkeitseigenBChaf ten dicht ixinter der Scuneide, einen 
runden Laaf der Schneide selbat usw. gunatig zu beeinflusaen, 
wozu die Offnung 17 wichtig ist. Die Cffnung 17 ist hier im 
Schnitt dargestellt, aolche Offnongen laaf en in geeigrieten 
Abat&nden am Umfang der Scheibe herum und sorgen doft fiir 
den gleich gaten Verbund zwischen anterachiedlichen Werk- 
stoffen. 

Aua Pig. 2 ist erisichtlich, daB die Form der Locher 13, uia 
im mittleren Teil den Verbund zwischen Ober- and Unterscheibe 
11, 12 and KLetallacheibe 10 zu gewahrleiaten, unterachied- 
lich sein kann* Die Locher kQnnen rand, linglich, oval, 
ellipsoidal oder band- bzw. sternformig angeordnet aein. 
?/ie auch Fig. 1 zeigt, konnen Vorspriinge und Vertiefungen au 
aich zwar zwiachen Me tall und Kunstatoff am Rande dea Lochea 
13 zur innigeren Aufnahme dea Kunatstof fes vorgesehen werden, 
um die Scherung Blatt zu Blatt besser zu unterbinden. Wie 
einzeln fiir aich bekannt, aind fiir die Mabe 21 Bef esti^unga- 
IHcher 22 vorgeaehen. 

Aua Fig. 1 , 2 ist auch eraichtlich, dafl eine glatte Ober- 
flache der Scheiben 11, 12 durch daa GieLen erreicht wird, 

V 
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inaofern, daC Sandatrahl in der Oberflache fallen kann. 
Ijs liegt ein glatter tibergang zar Schneidzone vor. Korrodie- 
rende Grate bei Lochern entfallen, da diese L5cher daroh 
den Kanatatoff voll auagefullt aind # Gleichea gilt fiix Muten 
and dergleichen, die Sciieibe hat einen optiscii guns tiger en 
Effekt, aach deshalb, weil man eingefarbten Kanatatoff fur 
S chc i ben 11 , 12 verwenden kann. Hneben^ei ten an den Flachen 
entfallen, gegebenenfalls mit Au3nahiae eines kleinen Batzens 
fur den Spritzling* Die Sciieibe 10 btfaacht nicht einatiickig 
za aein. Wie in Pig* 2 nicht im einzelnen dargeatellt, kann 
die Plache 2j der Sciieibe 10 z. 3, aektorf Brmig aafgeteilt 
sein, nit in radialer Kioritung laofenden Aaanehmangen, Baton 9 
Abatanden Oder dergleichen, die je nach Einzeifall vorge^ehen 
aind, uxa den Kabenteil leichter oder aach wideratandsfahiger 
za gestalten. Die gleiche Plache kann mit iiippen, Sicken 
oder dergleichen versehen aein, welche den Teil 10 einmal 
verateifen, zom anderen einen beaaeren Verbond mit den Kanat- 
atoffscheiben 11, 12 heratellen* 

GeroaB Pig* 3 kann die Tchneide aaa einer Mehrzahl von bchneid- 
segmenten 24, 25 aaw. beatehen. Sie bestehen aaa Hetall and 
Bind vorziigsweiae in eine oder beide Kanatatoff Bcheiben 10 
atarr eingespritzt. Der Verbond von Schneide za Schneide er- 
folgt darch ForiaachlaB, alao durch Kapplangabaateile, die 
ihre Stirnaeite 24 a, 2b a feat iuiteinander verbinden. Solche 
Kapplangabaateile konnen nach dem Prinzip dea Scuwalben- 
achwanzea and einer geeigneten Paaaang 26 aasgebildot aein* 
juan karji aber auch einen oder mehrere tfandflanacne 27 vor- 
aehen, uiit Bef eatigangalSchern 28, die lait flachtenden 
Liichern in Plansch 2y (geatrichelt dargeatellt) dea anderen 
Seginentea 2 l j in Deckang gebracht and darch Stifte verbunden 
werden* 

Eine besondere Auefuhrangaf orui der Heaerang aieht vor, date 
aach dieee Segj:,ente 24, 25 aas einatackigem Kanatatoff mit 
den Scheiben 11, 12 beatehen, and daB wahrend dea Spritzens 
Meaaereleriente, z. B. in Poriu von Drahten, Stiften oder 
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dergleichen 30, 31 eingebracht werden, deren Spitzen iiber 
den Umfangsrand der Segments 24 , 25 vorstehen and insgesamt 
die Sohneide bilden. Hierdurch erreicht man eine besondere 
Verbilligung. Nor die Schneidelemente 30, 31 muss en aus 
Hartmetall sein, alles Ubrige ist der relativ billigere 
Kunststoff • 

Pie Erfindung ist hierau* nicht eingesohrHnkt . 
Gemafl Figuren 4 und 5 wird dureh eine geprfigte Oder gefirSste 
Sioke 18a ein besserer Ubergang dee Kunststoff es 18 aum 
Meaaer 16 gevahrleiatet. Der Boden der Sioke 18a kann aufge- 

■ 

raut, aerkltlftet Oder dergl. sein, derart, da8 langs der 
Begrenaungslinie 18b die Kontaktoberfiache vom Stahl aum 
Kunststoff vergrSBert wird* Ber Verbund awisohen Kunststoff 
und Stahl im librigen Bereich kann anstelle von IBchera 13 
Ausbuchtungen 18c aufweisen. Bid Anaahl solcher Ausbuehtungen 
ist kleiner oder grofler, je naeh Binzelfall und Abmeseungen 
dee Messerverkaeugs* Ber Ubergang von Segment au Segment bat 
einen verse taten Ubergang 32, die Anaahl der Segmente, aber 
auoh ihre GrtSfle am Kreisumfang ist je nach Einzelfall unter- 
sehiedlioh und kann a*B. 4-5 Segmente betragen. 

Eine beeondere Ausgestaltung der Erfindung bei Verwendung 
von BrShten als Bestandteile der Sohneide sieht gemiiB 
Piguren 6-8 vor, daB die Brfihte durchgehende Bauteile 33 , 34 , 
Bind, die aioh naoh innen, baw. etwa radial erstreoken und 
in einer Art Nabenbereioh geaammelt sind, e*B, liber eine oder 
mehrere Auflagen odgl. 35, ELemmbauteile udgl* Hierduroh wird 
die Pertigung vereinfacht* Kan wird in aweckm&Biger Weise 
die BrShte 33, 34, vergl. Pig* 8, in diesem Bereioh (bei 35) 
eng vereinigen, wShrend anderereeita im Schnitt, Pig* 6, 
awisohen den Briihten im Auflagenbereich, bei 35 und der Spltze 
36 der BrShte ein Abetand sloh ergibt. Bieser Abatand ist mit a 
in Porm eines Aba tandpfe ilea awisohen Piguren 7,8 veransohau- 
licht* Er resultiert aus den versohiedenen Kreisumf angen und 
einem gewlinsohten Effekt der mehr versohachteltenDrafeteinlageno 
Bie veraohachtelte Elnlage der BrShte 33, 34 hat - den 
Vorteil, das© der Kunststoff 11 die Brfihte besser umsohliesst, 
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vaa viohtig fiir die feete Einbettung und die Haltbarkeit dee 
Seheibenmessera ist. Ein welterer Vorteil ist daein bu aehen, 
daaa die Schneide nur einen Teil dee Drahtdurchmessers an- 

1 

sohneidet, und dadurch der Riteeffekt auf elnen nooh kleineren 
Abstand gebracht wlrd. 

Fttr die BrShte kann vBllig rostfreier Stahl verwendet warden, 
z«B« Wlr. 4310 f der durch Kaltyerfestigung belm Ziehen 

auf elne Featigkeit Ton tlber 200 kp/mm gebracht wird. Der Durch- 
messer des Drahtes hSngt vom Einselfall ab, kann jedooh vorteil- 
haft 0,1 - 0 f 5 mm betragen. 

Sine VerbeBserung gexz&ss Erf indung liegt darin f daaa bei Ver- 
vendung von Dr&hten fttr die Schneide eine einfache Ketallseheibe 
zusatzlioh in den Bauteil eingeepritrt und somit die Steifig- 
keit erhOht vird # 

Die DrShte brauchen nioht zur Soheibenmltte ausgeriohtet zu 
eein, 8ondem kBnnen auch geneigt verlaufen. 



* 

. 409833/0224 



Koln, 10.11.1972 ' 
IG/fio 



Schutzanapriiche 

1 . Soh6ibenmes3er, insbesondere uolauf endes Scheiberuaeaaer 

m 

fur Fleischwaren, Brou and dergleichen, dadarch gekenn- 
zsichnet, daB ein Nabenteil bzw» der mittlere Teil minde- 
stens teilweise aus Konststoff besteht and dieser Teil starr 
mit einer Me tails cheibe flachig oder schichtartlg in Ver- 
blndong steht. 

2. Messer nach Ansprach 1 f dadarch gekennzeichnet , daB die 
relativ dOnn aaagebildete Scheibe (10) mit Aasnehmongen, 

insbeaondere darchgehenden Loehern (13) zar Aofnahme des 
Konststoffes versehen ist. 

3. Messer naoh Ansprach 1 oder 2, dadarch gekennzeichnet, 
dafi eine Metallacheibe (10) im aafleren Randberqich bzw. 

am Hals (14) mit Aasnehmongen, insbesondere darchgehenden 
and am Umfang verteilten Aasnehmongen (17) zar Aafnahme des 
Konststoffes versehen ist* 

4. Messer naoh einem der Anspriiche 1 bis 3, dadarch gekenn- 
zeichnet, daB die Konsts toff telle ais Oberschelbe (11) 

and Unterscheibe (12) aasgefUhrt sind. 

5. Cesser nach einem der Ansprttche 1 bis 4, dadarch gekenn- 
zeichnet, dafl darch einen Kanststoff teil, wie ei/ien Kragen 

(18), der eine Vertiefong der Metallscheibe aasfullt, ein 
glatter Ubergang zar Schneide (15) gebildet 1st* 
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6. fcesser nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadarch gekenn- 
zeichnet, dak der Konststoff ein Polyamid oder ein glas- 

faaerverstartvter Konststoff ist. 

7. fciesser nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadarch gokenri- 
zeichnet, dafl die ketallscheibe (10) im mittleren Bereich 

mit langlichen, kreisf Srmigen, flachigen LSchern (15) ver- 
sehen ist. 

8. Cesser nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der Lochrand der Scheibe (10) jeweils mit 

Vertiefungen, Erhohongen oder dergleichen (20) versehen ist. 

9 # foeaser nach einejn der Anspriiche 1 bie 8 t dadarch gekenn- 

zeichnet, daB Konststof f ache i ben (11, 12) and die Metall- 
acheibe (10) ein gemeinsam verspritztes Baateil sind. 

10. Cesser nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadarch ge- 
kennzeichnet, daB der Schneidenkranz aos einer Mehrzahl 

von einzelnen Schneidbaateilen (24, 25), insbesondere aas 
lie tall, besteht. 

11. Keaser nach einem der vorsteh< nden Anspriiche, dadarch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneide aas einer Vielzahl von 

einzelnen, in radialer Eichtung langlichen Sclmeidelementen 
besteht, z 9 B. in Form von Drahten, Stiften oder dergleichen 
Teilen (30, 31), die vorzagsweise in den Kunststoff teil des 

4 

Soheibenmeasers eingespritat sind. 

12. Measer nach einem der voratehenden Anspriiche, dadarch ge- 
kennzeichnet, daB die einzelnen Schneidbaateile (24, 25) 

bzw. die Trager der Schneidelemente (30, 31) darch Kapplangen 
wie Plansche, PaBlBcher, Pafcstifte, einer Schwalbenschwanz- 
nat oder dergleichen miteinander verbonden sind. 
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13# Messer naoh einem der vorstehenden Ansprtiohe, daduroh ge- 

kennzeiehnet, dasa etwa lm Bereich der Spitze (15) der 
Schneide Oder in selnem hiervon radial mehr naoh innen ver- 
setzten Bereich eine picket Ausnehmung Oder dgl. (18a), insbe- 
eondere mit vergrtfsserter OberflSohe, vorhanden 1st* 

14» Messer nach einem der vorstehenden Ansprtiohe, daduroh ge- 

kennzeiohnet, dass der Verbund zwisohen Metallsohneide und 
dem Kunststoff (11) in Form vott einem oder mehreren Ausbuchtun- 
gen (18c) ausgeftihrt ist. 

15* Messer naoh Anspruoh 11, daduroh gekennzeichnet, dass die 
Drahte(33t 34)al3 durohgehende Bauteile ausgebildet sind, 
sioh etwa zu einer Auflage, Klemms telle odgl. (35)und/oder Nab en- 
bereich des Soheibenmessers erstrecken, 

16* Messer naoh einem der vorstehenden Ansprtiohe, daduroh ge~ 

kennzeiehnet, dass die DrShte(33, 34 )verschachtelt bzw« 
versetzt zueinander angeordnet sind (Pig. 7)* 

17* Messer nach einem der Ansprtiohe 11, 14 und 15, daduroh ge- 

kennzeiohnet, dass mindestens eine Metallscheibe in den 
Kunststoff (11) eingespritzt ist* 
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